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LAX320G

1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Serdecznie gratulujemy zakupu narzedzia pomiarowego firmy STABILA.

STABILA LAX 320 G to tatwy w obstudze laser krzyzowo-pionujacy do niwelowania w pio-

nie i w poziomie. Punkty pionu umozliwiajg ustawianie i pionowanie elementéw kon-
strukcyjnych. Urzadzenie jest wyposazone w funkcje samoniwelowania w zakresie +4°.
Pulsacyjne linie laserowe umozliwig prace na wiekszych odlegtosciach przy uzyciu
specjalnego odbiornika liniowego STABILA. odbiorniki musza by¢ przeznaczone do

stosowania z zielonymi promieniami laserowymi. Dalsze informacje na ten temat znajdu-

ja sie w instrukcji obstugi odbiornika liniowego.
Zielony kolor linii laserowych zapewnia ich optymalng widocznoS¢, rowniez przy
intensywnym oSwietleniu.

W razie jakichkolwiek pytan lub watpliwosci pomimo przeczytania instrukcji obstugi
mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie pod numerem:

?

B +49/ 6346/309-0

Wyposazenie i funkcje:

e Pulsacyjne linie laserowe

e 1pionowa linia laserowa

® 1pozioma linia laserowa

® Funkcja lasera pionujgcego

e Trybreczny

* Mocowanie za pomocg magnesoéw neodymowych
e Gwint do statywu 1/4“

¢ Podstawa lasera SLB 320

¢ Ptytka celownicza

e Torba materiatowa

2. Zasady bezpieczenstwa dla urzadzen laserowych

LASER
V. % \| 2

IEC 60825-1:2014

W przypadku laseréw klasy 2 w razie przypadkowego krétkotrwatego spojrzenia w wigzke
lasera ochrona oka jest zapewniona w sposdb naturalny przez odruchowe zamkniecie
powiek i/lub reakcje obronne. Jesli wigzka lasera trafi w oko, nalezy Swiadomie zamknaé
oczy i natychmiast odwrécic gtowe od promienia laserowego. Nie patrze¢ w bezposrednia
lub odbita wigzke. Okulary STABILA do pracy z laserem nie sg okularami ochronnymi.
Stuza one wytacznie do tego, aby promienie laserowe byty lepiej widoczne.

® Wiagzki laserowej nie kierowaé w strone innych os6b!
® Nie oSlepiac innych oséb!
® Trzymac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

® Uzycie elementéw obstugowych i regulacyjnych innych niz podane tutaj badz
stosowanie innych metod pracy moze spowodowac niebezpieczng ekspozycje
na promieniowanie!




3. Elementy urzadzenia

Laser

. Obramowanie ochronne: z magnesem i gwintem do statywu
. Okienka wyjsSciowe: pozioma i pionowa linia laserowa
. Okienka wyjsciowe: punkt pionu skierowany w gére i w dét
. Przetgcznik suwakowy: Wt./WYt., blokada mechaniczna

. Powierzchnia magnetyczna

. Pokrywa komory na baterie

. Przycisk: tryb reczny Wt./WYt.
. Przycisk: linie laserowe
. Przycisk: tryb pulsacyjny dla pracy z odbiornikiem

. Dioda zielona/czerwona: Wt./WYt., stan roboczy
. Dioda zielona: tryb pulsacyjny, temperatura robocza
. Gwint do statywu 1/4”

. Numer seryjny

. Podstawa lasera SLB 320

. Krawedz przytozenia: utatwia ustawienie przy
uzyciu punktu pionu
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Alkaline

AA, LR6, Mignon

NHA

®
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4. Uruchamianie

4.1 Wktadanie/wyjmowanie baterii

Otworzy¢ pokrywe komory na baterie w kierunku strzatki,
ewentualnie wyjac stare baterie i wtozy¢ nowe baterie
zgodnie z symbolem w komorze baterii. Mozna réwniez
stosowaé odpowiednie akumulatorki.

Dioda sygnalizacyjna:
Dioda czerwona: stabe baterie
- wtozy¢ nowe baterie

Zuzyte baterie nalezy oddawaé w
wyznaczonych punktach zbiérki — nie wyrzu-
ca¢ do zwyktego pojemnika na Smieci.

W razie nieuzywania urzadzenia przez
dtuzszy czas wyjac baterie!



4.2 Wtaczanie

Ustawi¢ laser w pozycji roboczej i wtgczyc przetacznikiem
suwakowym.

Laser LAX 320 G uruchamia sie zawsze w trybie poziomym
i przeprowadza automatyczne samoniwelowanie. W tym
momencie mozna wybrac funkcje lasera (-> 5.1.) .

Zielona dioda LED informuje o pracy urzadzenia.

W przypadku zbyt duzego nachylenia urza-
dzenia laserowego miga promief laserowy!
Urzadzenie laserowe znajduje sie poza
zakresem samoniwelowania i nie moze
samoniwelowa¢ sie automatycznie.

Podczas trasowania

i ustawiania pracowac
zawsze na Srodku linii
laserowej!

[—30
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4.3 Uruchamianie bez funkcji niwelowania

Tryb funkcji trasowania wtgcza sie za pomocg samego
przycisku ,tryb reczny”. W tym celu nacisna¢ i przytrzymac
przycisk przez dtuzej niz 2 sekundy. Promiefi laserowy
pulsuje 2 razy co 5 sekund.

Laser LAX 320 G nie znajduje sie w trybie samoniwelowania
i moze by¢ uzywany wytgcznie do trasowania i ustawiania!

“ooN




5. Funkcje

5.1 Wybor funkcji lasera

Po wtaczeniu lasera, za pomocg przycisku ,Linie laserowe”
mozna przetaczac urzadzenie miedzy r6znymi funkcjami
lasera.

\

Funkcja pionu

Przenosi zdefiniowany punkt z podtoza na sufit.

5.2 Praca z odbiornikiem

" W celu wykonywania prac na wiekszych odlegtoSciach lub z
odpowiednim odbiornikiem nalezy wtgczy¢ tryb pulsacyjny.
:
% T Wskazowka:
Odbiornik musi by¢ przystosowany zaréwno do
pulsacyjnych, jak i do zielonych linii laserowych.




LAX320G
6. Diody LED

Praca z funkcja niwelowania Praca wstrzymana
Temperatura akumulatora »60°C

Zwiekszy¢ temperature urzadzenia
Q ﬂ do zakresu temperatury roboczej

O
OJL Qyiph

Praca bez funkcji niwelowania
Dioda LED / promien laserowy Swieci Swiattem ciggtym

o
O 2ty

/ «w? DiodaLED / promief laserowy miga
OJdL -s
Lo5aN

1 . . .
o - \‘:“.'; Dioda LED miga ze zmiang koloru
Praca z funkcja niwelowania =

Niska pojemnos¢ akumulatora

Praca z funkcja niwelowania
Laser w trybie pulsacyjnym

Praca wstrzymana
Temperatura urzadzenia < -20°C

Q g Al Zwiekszy¢ temperature urzadzenia
do zakresu temperatury roboczej

Q L Skontrolowaé doktadno$é¢

Praca wstrzymana
Temperatura akumulatora »70°C

@i Zwiekszy¢ temperature urzadzenia
. do zakresu temperatury roboczej

8
Q _|_L Skontrolowaé doktadnosé




7. Uzywanie podstawy lasera

W celu precyzyjnego wyznaczenia pozycji mozna dosunac
laser LAX 320 G na podstawie SLB 320 do profilu tworzacego
wykohczenie wnetrz. Pozwala to ustawic laser pionujacy
doktadnie na krawedz elementu konstrukcyjnego.

Podstawe lasera wsuwa sie po szynach profilowych do
oporu w obramowanie ochronne.




8. Kontrola doktadnosci

Laser LAX 320G jest przeznaczony do stosowania w
budownictwie i zostat doktadnie skalibrowany przez
producenta. Podobnie jak w przypadku kazdego innego
przyrzadu precyzyjnego, nalezy regularnie kontrolowac
kalibracje doktadnosci. Kontrole nalezy przeprowadza¢
zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza jesli
urzadzenie byto narazone na silne wstrzasy.

Kontrola pionu
Kontrola poziomu
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8.1 Kontrola pionu

Kontrola pionowej linii laserowe;j

1. Wyznaczy¢ linie odniesienia, np. za pomoca pionu.

2. Ustawic laser LAX 320G w odlegtoSci Y od wyznaczonej
linii odniesienia.

3. Linia laserowa zostaje poréwnana z linig odniesienia.

4. Na odcinku 2 m odchylenie od linii odniesienia nie
moze przekracza¢ 1 mm!

8.2 Kontrola funkcja pionu

1. Ustawic punkt pionu lasera LAX 320G doktadnie na
oznaczeniu na podtodze.

2. Zaznaczy¢ na suficie pomieszczenia rzutowany punkt
pionu 1.

3. Obrocic¢ laser LAX 320G 0 180° i ponownie ustawic
punkt pionu na oznaczeniu na podtodze.

4. Zaznaczy¢ na suficie pomieszczenia rzutowany punkt
pionu 2.

{smone g ) 5. Zmierzona rbznica oznaczef stanowi dwukrotnos¢
' rzeczywistego btedu. Przy stropie na wysokoSci 5 m

réznica nie moze przekraczaé 3 mm.
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maks. dopuszczalna r6znica
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8.2 Kontrola poziomu

Weryfikacja poziomu linii laserowe;j

Do sprawdzenia poziomu sg potrzebne 2 réwnolegte

Sciany w odlegtoSci S wynoszacej co najmniej 5 m.

1. Ustawic laser LAX 320G na poziomej powierzchni
mozliwie blisko Sciany A.

2. Skierowac laser LAX 320G okienkiem wyjSciowym
pionowej linii laserowej na sciane A.

3. Wtaczy¢ urzadzenie.

4. Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny krzyz
laserowy zaznaczy¢ na Scianie A. Zaznaczenie 1.

5. Obrocic laser LAX 320G 0 180° i skierowaé tym samym
okienkiem wyjsciowym pionowej linii laserowej na
Sciane B. Nie wolno zmieniaé¢ wysokosci.

6. Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny krzyz
laserowy zaznaczy¢ na Scianie B. Zaznaczenie 2.

7. Przestawic laser bezposrednio przed Sciane B.
Skierowac laser LAX 320G tym samym okienkiem
wyjSciowym pionowej linii laserowej na $ciane B.

8. Krzyz laserowy natozy¢ doktadnie na oznaczenie 2
poprzez obrdcenie i zmiane wysokosci.

9. Obrdcic laser LAX 320G 0 180° i skierowaé tym samym
okienkiem wyjSciowym pionowej linii laserowej na
Sciane A. Nie wolno zmienia¢ wysoko5ci.

10.Krzyz laserowy natozy¢ doktadnie poprzez przekrecenie
na linie oznaczenia 1.

11. Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny krzyz
laserowy zaznaczy¢ na Scianie A. Zaznaczenie 3.

12.Nastepuje pomiar odlegtosci w pionie pomiedzy
zaznaczeniami 1 oraz 3.

odlegtos¢ S od Sciany | maksymalna dopuszczalna
odlegtos¢:

5m 3,0 mm
iom 6,0 mm
15 m 9,0 mm




LAX320G

9. Parametry techniczne

Typ lasera: zielony laser diodowy, dtugosc fali 510 - 530 nm

Moc wyjSciowa: <1 mW, klasa lasera 2, zgodnie z IEC 60825-1:2014
EN60825-1:2014/A11:2021

Zakres samoniwelowania: ok. £4°

Doktadnos¢ niwelowania*:

Linia laserowa: +0,3 mm/m Srodek linii laserowe;j

Akumulatory: 3 baterie alkaliczne 1,5 V, wielkoS¢ Mignon, AA, LR6

Czas pracy: <15 h

Zakres temperatur roboczych: -10°C do +50°C

Zakres temperatur przechowywania: -25°C do +70°C
Zmiany techniczne zastrzezone.

* W przypadku pracy w podanym zakresie temperatur roboczych

2025




STABILA Messgerite
Gustav Ullrich GmbH
Landauer Str. 45
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